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Indicaciones del profesor.

Los alumnos analizan un texto sobre las etapas de construccidon de un objeto tecnoldgico y con el
acompafiamiento del docente trabajan en la guia y responden preguntas relacionadas con el
contenido que se presenta.

Contenido.

Se presentan las etapas de construccién de un objeto tecnoldgico y su secuencia respectiva
analizando: disefio de piezas, realizacién de piezas, unién y montaje, embalaje.

Se muestran laminas que acompanan las explicaciones del docente las que enriquecen los contenidos
de la clase.

Ejemplos

En esta guia Se expondrd y explicara los contenidos en forma sencilla de modo que el estudiante
pueda recibir toda la informacidn que se le debe ensefiar.

Los alumnos observaran variadas imagenes relacionadas con los contenidos a aprender.

Se completa el cuadro de aprendizaje con una serie de preguntas para reafirmar los conocimientos
gue se van adquiriendo por parte de los alumnos.




Fabricacién de un objeto tecnoldgico

Los objetos tecnoldgicos son aquellos que los hombres, con su habilidad han creado.
Ademas, pueden ser simples, como una cuchara, o complejos, como un auto. El
hombre crea objetos tecnoldgicos para que las personas puedan hacer las cosas de
una manera mas facil, y asi mejorar la calidad de vida de las personas.

¢,Como se fabrican las cosas?

La gran mayoria de las cosas que nos rodean son objetos tecnoldgicos, es decir, han
tenido una intervencion del ser humano. Para fabricar los objetos, sean éstos de una
sola pieza o de varias piezas, se requiere de materiales, energia, tecnologia para la
transformacién y seres humanos capacitados.

Por ejemplo, en la industria minera se utilizan equipos de materiales resistentes y de
grandes dimensiones. Muchas piezas se construyen por separado para luego
montarlas y armar la maquina. Cada una de estas piezas tiene un proceso de
produccion individual, en el que se siguen las mismas etapas de otros procesos de
fabricacion.

Etapas de fabricacion de un objeto tecnoldgico:

Objeto tecnologico

Embal aje

Disefio de piezas Realizacion de Union y montaje
piezas

Ahorate explicaré el esquema. —

Objeto tecnolégico.-

Los objetos tecnol6gicos pueden estar formados por una sola pieza o por varias piezas.
Esto no tiene relacion con el tamafio del objeto mismo puesto que, por ejemplo, un reloj

de pulsera es mas pequefio que una pelota y tiene muchas mas piezas que ésta.




Disefio de piezas: Sea cual sea el numero de piezas que tenga un objeto, éstas deben
ser disefiadas previamente antes de realizarlas. Cada una de las piezas tiene un dibujo
que la representa. Hay dibujos que representan las dimensiones a escala, dos
dimensiones del objeto (largo y ancho), la perspectiva en tres dimensiones las
secciones o detalles y el montaje de las piezas para llegar al producto final.

Realizacion de piezas
La realizacion de las piezas depende de su forma y de los materiales que se utilicen.
De acuerdo a estas caracteristicas, se define la técnica que se emplearéa para realizar
cada pieza:

Moldeo: esta técnica se emplea para hacer piezas de formas muy variadas usando
moldes, donde se vierte el material fundido. Los moldes son realizados a partir del
plano de la pieza. Este proceso se utiliza en el caso de piezas de metal, plastico o
vidrio que son materiales fundibles.

Corte: a veces se requiere recortar la figura de la pieza sobre un material, por ejemplo,
en el caso de piezas de zapatos, de carteras, secciones cajas, piezas de bisagras, etc.,
donde las piezas son de materiales como carton, cuero, madera, laminas plasticas o
chapas metalicas. Para ejecutar esta técnica se usan tijeras, serruchos o sierras, en el
caso de materiales mas gruesos y una chaveta en el caso de cortes en cueros.




Mecanizado: esta técnica se utiliza cuando se requiere dar una forma determinada a
una pieza, en la que es necesario sacar parte del material de acuerdo con el modelo de
la pieza. Para realizar el corte mecanizado se utilizan maquinas y herramientas como
los tornos y las fresadoras que tienen cuchillas giratorias que van sacando material,
desgastando en forma dirigida para hacer resaltar otra parte de la pieza.

Uniébn y montaje
Unidn: una vez que se tienen las piezas de un objeto, es necesario unirlas. La forma de
union de las piezas depende de la funcién del producto y de los materiales:

Uniones permanentes: sonen las que solo se pueden separar las piezas rompiendo la

unién con soldadura.

Uniones desmontables: se realizan con tornillos o con piezas encajables se usan

cuando el producto requiere reparaciones o recambio de constituyentes.

Tuerca

X:

Arandela

Montaje de las piezas: puede realizarse en una linea o cadena de montaje donde el
producto incompleto va en una cinta transportadora que lo traslada a los diferentes
puestos de trabajo, donde el personal especializado lo va completando.




Embalaje
Una vez que las piezas estdn montadas, el producto terminado es revisado y luego
embalado en cajas o0 paquetes de un material que asegure su durabilidad y proteccion.
A su vez el embalaje debe ser de un tamafio y forma que permita su transporte y
manipulacién en las bodegas de almacenaje.

Desarrollo del Trabajo:

1.- Segln los contenidos de esta guia: ¢Por-qué el hombre crea los objetos tecnolégicos?

2.-éiCuadles son las etapas de construccién de un objeto tecnoldgico?

3.-équé accion corresponde al disefio de una pieza?

4.-¢Qué herramientas se utilizan para realizar cortes en objetos tecnoldgicos?

5.-écémo se realiza un montaje de piezas?

6.-é Generalmente con qué se realizan las uniones desmontables?

7.-segun la guia, ¢cdmo debe ser el embalaje de un objeto tecnoldgico?







